OK 68.82

Tipus Rutil-savas

MMA
(E312-17)

Altalanos leiras

Az OK 68.82 erésen 6tvozott elektroda kb.
30-35% ferrittartalmu duplex heganyaggal.
Feszlltségkorrézionak kivaldan ellenall,
higulasra alig érzékeny. Mintegy 1150°C-ig
revealld. Alkalmazhatd heterogén kotések
készitéséhez, nehezen hegeszthetd acélokhoz
és kemény réteg felrakasat megel6zé parnaréteg
készitéséhez. Hengerdei hengerek, kovacssily-
lyesztékek, melegen dolgoz6 szerszamok,
mianyagszerszamok hegesztéséhez ajanlott.

Hegesztoaram
DC(+), AC: Uy > 55V

LI4-K T

Hegesztési paraméterek

Atmérd, mm Hossz, mm
2.0 300
2.5 300
3.2 350
4.0 350
50 350

Besorolas
AWS A5.4-92 (E312-17)
BS 2926 299R
DIN 8556 E299R23
ISO 3581 E29.9R
NFA 81-343 EZ 29.9
UNI 8098 EX299M 2R 6
EN 1600 E299R 12

Hegesztési omledék vegyi dsszetétele, %

C Si Mn Cr Ni

<0.15 1.0 0.8 29.0 10.0

Hegesztési omledék mechanikai jellemzdi

Folyashatar 500 MPa
Szakitoszilardsag 750 MPa
Nyulas 25%
Utimunka

Vizsgalati hémérséklet Utémunka(KV)
+20°C 40J
Deltaferrit-tartalom WRC FN 40-50

Aramerdsség, A ivfesziiltség, V

30-60 26
60-90 25
80-120 26
110-170 30

140-230 30



